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    本检定规程经国家技术监督局于1996年06月28日批准，并自1996

年 12月 01日起施行。

归口单位: 上海市技术监督局

起草单位: 上海市检测技术所

            上海市公安局车辆管理所

            交通部标准计量研究所

本规程技术条文由起草单位负责解释
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摩托车轮偏检测仪检定规程

    本规程适用于新制造、使用中和修理后的摩托车轮偏检测仪 (以下简称轮偏仪)的

检定。

一 概 述

    轮偏仪是测量摩托车前后轮中心平面相对偏差量的仪器设备。它由后轮夹紧装置、

与前轮夹紧机构一体的滑板、偏差量测量系统和显示仪表等组成。偏差量单位为mm.

二 技 术 要 求

1 外观及性能

1.1 轮偏仪应有清晰的铭牌，标有型号、制造厂名、出厂日期、出厂编号、额定载荷c

1.2 各种开关、按钮、旋钮、插座应有明显的文字或符号标记，操作灵活。滑板移动

平稳，夹紧装置可靠。

1.3 仪表显示清晰，无影响读数的缺陷。数字显示应在5s内稳定，示值保留时间不

少于8s。指针式仪表指针回转应平稳，不应有跳动、卡住和阻滞现象。

1.4 配有打印装置或在配置计算机控制系统的机动车辆检测站中的轮偏仪，其打印值

或计算机显示值与仪表显示值都应符合示值误差要求，而且它们之间的差值不得超过示

值误差。

2 偏差量

2.1 零值误差不超过士0.2 mm,

2.2 数显式轮偏仪30 min的零点漂移不超过10.2 mm,

2.3 示值误差不超过士0.2 mm,

2.4 报警点判定误差不超过士0.2 mm,

3 滑板移动所需作用力

滑板初始移动0.1 mm，所需作用力不大于10 No

专用校准芯棒的跳动量

专用校准芯棒的跳动量不超过0.3 mm.

三 检 定 条 件

5 检定时环境条件

5.1 环境温度:0一40℃。

5.2 相对湿度:不大于85% o
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5.3 电源电压:220 V士10 0/n o

54 检定应在周围无影响测量的污染、振动、噪声、电磁干扰环境下进行。

6 检定用仪器设备

    检定用仪器设备见下表。

检定用仪器设备 主要技术要求

百 分 表 0一30 mm, 2级

管形 测力 计 0一100 N, 2级

挡 位 工 具

微 动 工 具

V型铁 (2只) 见 附 录 1

四 检定项目与检定方法

7 外观及性能的检定

    通过目测、手感检查，外观及性能应符合第 1.1-1.3款要求。

8 专用校准芯棒跳动量的检定

    将专用校准芯棒两端工作部位安置在两块相同的V型铁上，缓缓旋转芯棒，用百

分表在芯棒二端工作部位每端不少于两处上测量芯棒的跳动量，各处跳动量均应符合第

4条要求。

9 偏差量检定

9.1 零值误差的检定
    松开前后夹紧装置，安置经检定合格的芯棒夹紧，调整好轮偏仪零位，芯棒定位后

不再转动。反复松、夹3次，3次仪表示值均应符合第2.1款要求。

9.2 零点漂移的检定

    数显式轮偏仪调整好零位后，每隔 10 min观察 1次，连续3次，每次零点漂移值

均应满足第2.2款要求。

9.3 示值误差和报警点判定误差的检定

9.3.1 安置好百分表及挡位工具，百分表测杆轴线应与滑板移动方向一致，并使百分

表和轮偏仪示值同时为零。利用微调工具使滑板分别向左和向右移动至示值为3 mm,

5 mm, 7 mm, 10 mm及报警点时读取百分表示值。重复测量3次，按下式计算示值误

差及报警点判定误差:
    2
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zli=Xi一A

式中:△— 第i测量点示值误差或报警点判定误差 (mm) ;

      Xi— 第i测量轮偏仪示值 (mm) ;

      Ai— 第i测量点时，百分表3次示值平均值 (mm).

    各测量点误差均应满足第3.3款和3.4款要求。

9.3.2 对配有打印装置或在配置计算机控制系统的机动车辆检测站中的轮偏仪，还应

按第9.3.1款的方法和第1.4款的要求，检定打印值或计算机显示值。

10 滑板移动所需作用力检定

    用管形测力计拉动滑板向左和向右，从静止到开始移动0.1 mm时所需作用力应符

合第3条规定。

五 检定结果处理和检定周期

11 经检定合格的轮偏仪发给检定证书;不合格的出具检定结果通知书，并注明不合格

项 目。

12 轮偏仪的检定周期一般为1年。
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附录

检定专用校准芯棒用的V型铁

「二二二二二二二二二二二:一一一一一一一一一

120

单位:mm

材料:铸铁

数量:2(一体加工，截成二件)
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附录 2

摩托车轮偏检测仪检定记录

型号规格 生产 厂 出厂 日期 出厂编号

所属单位 分度值 检定 日期 检定温度

标准器 检定员 核验员 证 书号

外

观

操作灵活，滑板移动平稳，夹紧装置可靠

仪表显示应清晰，无影响读数缺陷

打印显示、计算机显示、仪表显示都应符合示值误差要求

芯棒 跳动量
测量点 1 2 3 4 芯棒最大跳动量

跳动量

零值误差
夹紧次数 1 2 3 最大零值误差

示 值

零 点漂移
时 间 10 min 20 min 30 min 最 大零点漂移

示 值

示 值误差

报警点

判定误 差

方 向
仪表 示值

  (mm)

百分表指示值 (mm) 示值 误差

  (mm)1 2 3 平 均

左

3

5

7

10

报 警

右

3

5

7

10

报 警

滑 动移动

作 用 力

向 左

向 右
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附录 3

检定证书 (背面)格式

外观及性能

零值误差

(零点漂移)

示值误差

报警点判定误差

滑板移动所需作用力


